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MULLER MARTINI HOLDING AG CH-6052 Hergiswil 



Einrichtung zum Transport eines in einer Zusammentragmaschine 
aus stehend aneinandergereihten Druckbogen gebildeten , auf ei- 
ner Auflage liegenden St ape Is 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Transport eines in 
einer Sammelvorrichtung aus stehend aneinandergereihten Druck- 
bogen gebildeten, liegenden Stapels, von einer Stapelauf lage 
in eine Zwischenablage . 

Einrichtungen dieser Art werden zur Entsorgung von sog. Stan- 
genauslegern gemass EP 0 623 542 Al und EP 1 199 275 Al ver- 
wendet . 

Eine bekannte Entsorgung eines Stangenauslegers 327 vermittelt 
ein Prospekt 327.889 MULLER MARTINI. Die auf dem Stangenausle- 
ger produzierten liegenden Stapel aus stehend aneinanderge- 
reihten Druckbogen werden auf einer Auflage zusaromengetragen 
resp. gesammelt, zusammengepresst und umreift. Danach werden 
die fertigen Stangen resp. Stapel manuell, seitlich uber einen 
Rollentisch von der Auflage verschoben und anschliessend von 
einem Kran erfasst und auf Paletten abgesetzt. 
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Im gleichen Prospekt ist auch eine Ausfuhrung dargestellt, bei 
der im Anschluss an einen Rollentisch ein Palettierautomat an- 
geordnet ist. 

Bei diesen Anlagen werden die zu einem losen Stapel zusammen- 
getragenen Druckbogen am Forderende der Stapelauf lage zusam- 
mengepresst sowie umreift und danach von einem Hebezeug aus- 
serhalb der Umreif ungsstation erf asst. 

Dies bedingt sowohl eine Zange fur den Press- und Umreifungs- 
vorgang im Stangenausleger wie auch eine weitere Zange fur den 
Transport des abgebundenen Stapels in die Zwischenablage . 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, eine Einrich- 
tung der eingangs genannten Art zu schaf fen, mit der ein mehr- 
facher Aufwand vermieden werden kann. 

Erf indungsgemass wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass ober- 
halb der Stapelauf lage eine den Stapel an den Enden zusammen- 
pressende, senkrecht und horizontal verfahrbare Zange angeord"- 
net ist, die einen umreif ten Stapel von der Stapelauf lage in 
die benachbarte Zwischenablage iiberfuhrt. 

Dieser Vorschlag gestattet eine Ausfuhrung, bei der die Umrei- 
fung eines Stapels auf der Stapelauf lage wie auch neben dieser 
moglich ist. 

Selbstverstandlich eignet sich die erf indungsgemasse Einrich- 
tung in Forderrichtung der Druckbogen betrachtet sowohl links 
wie auch rechts von der Stapelauf lage, sodass ein Transport 
nach beiden Seiten moglich ist. 
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Die erfindungsgemasse Einrichtung kann rechnergesteuert -ohne 
Bedienungspersonen- den Transport der Stapel von der Stapel- 
auflage zu der Zwischenablage automatisch durchfiihren. 
Anschliessend wird die Erfindung mit Bezugnahme auf die Zeich- 
nung, auf die beziiglich aller in der Beschreibung nicht naher 
erwahnten Einzelheiten verwiesen wird, anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels erlautert. Es zeigen in der Zeichnung: 

Fig. 1 eine raumliche Darstellung der erf indungsgemassen 
Einrichtung, 

Fig. 2 eine Seitenansicht der in Fig. 1 dargestellten 
Einrichtung und 

Fig. 3 einen Grundriss der in Fig. 2 gezeigten Einrich- 
tung . 

In den Fig. 1 bis 3 ist eine Einrichtung 1 veranschaulicht , 
mit welcher in einer Zusammentragiaaschine 2 aus stehend anei- 
nandergereihten Druckbogen 3 gebildete Stapel 4 von einer Sta- 
pelauflage 5 in eine Zwischenablage 6 transportierbar sind, 
wobei die Druckbogen 3 auf diesem Weg senkrecht zur Stapelbil- 
dungsrichtung zusammengepresst und umreift werden. 
Zuvor werden die Druckbogen 3 wie in der EP 1 199 275 Al of- 
fenbart in geschuppter Formation uber eine Umlenkvorrichtung 8 
der Stapelauf lage 5 zugefiihrt und an einem sich f ortbewegenden 
vorderen Stut zelement 7 aneinandergereiht aufgestellt, bis ein 
folgendes Stiitzelement den Stapel 4 an dem hinteren Ende ab- 
schliesst. Danach erreicht der lose Stapel 4 seine Endposition 
auf der Stapelauf lage 5. Diese Situation wird durch die Fig. 1 
bis 3 vermittelt. 
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Zur Ueberf iihrung des Stapels 4, der schon auf der Stapelauf la- 
ge 5 umreift werden konnte, ist oberhalb der Stapelauf lage 5 
eine an einem Traggestell 9 verfahrbare Zange 10 vorgesehen, 
die den Stapel 4 an den Enden zusammenpresst und nach dem An- 
heben von der Stapelauf lage 5 in eine benachbarte Umreifungs- 
station 11 versetzt, wo er von einem Band (nicht ersichtlich) 
umfasst weiter auf einen Ablagetische 12 Oder in die Zwischen- 
ablage 6 versetzt wird. In der Zwischenablage 6 steht eine Pa- 
lette 13 bereit, auf der die Stapel 4 neben- und iibereinander 
abgelegt werden. Der Weitertransport erfolgt mit einem Hubwa- 
gen oder -stapler. Selbstverstandlich konnte anstelle einer 
oder mehrerer Paletten 13 auch ein beladbares Fahrzeug beige- 
stellt werden. Die aus zwei Klemmbacken 14, 15 gebildete Zange 
10 ist mittels Briickentrager 16, der an einem Traggestell quer 
zu seiner Langserstreckungen in einer ersten Forderrichtung 7 
von der Stapelauf lage 5 in die Zwischenablage 6 verfahrbar an- 
geordnet. Wie schon bemerkt, kann die Zwischenablage 6 als Pa- 
lettierautomat ausgebildet sein. Deshalb ist die Zange 10 quer 
zur ersten Forderrichtung F verfahrbar an dem Briickentrager 16 
angeordnet . 

Um eine kreuzweise Lagerung der Stapel 4 in der Zwischenablage 
6 vorsehen zu konnen, ist die Zange 10 um eine senkrechte Ach- 
se drehbar ausgebildet. 

Der Briickentrager 16 weist an den Enden Laufrollen (nicht dar- 
gestellt) auf, die in seitlichen Bahntragern 17 , 18 laufend 
gelagert sind. Der Briickentrager 16 ist mit zwei umlaufenden 
Zugmitteln 19 verbunden, die parallel zur ersten Forderrich- 
tung F von einem am Traggestell 9 befestigten Elektromotor 20 
angetrieben sind." Zur Uebertragung einer gleichmassigen Dreh- 
bewegung auf beide Zugmittel 19 ist eine gemeinsame Antriebs- 
welle 21 vorgesehen, an der jeweils einem Zugmittel 19 zuge- 
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ordnete Pulleys befestigt sind, an denen ein Zahnriemen um- 
lauft. 

Die Klemmbacken 14, 15 der Zange 10 wiederum sind an einem un- 
terhalb des Bruckentragers 16 hohenverstellbaren Tragern 22 
verstellbar befestigt. D.h. der Trager 22 ist an senkrechten 
Auslegern 23, die an dem Briickentrager 16 befestigt sind, ge- 
fuhrt. Das Anheben und Absenken des Tragers 22 erfolgt mittels 
einem windenahnlichen Aufzug 24, der auf dem Briickentrager 16 
befestigt ist. Die Steuerung der H6he der Zange 10 erfolgt 
durch einen Drehgeber und als Halteelemente sind Zugbander 25 
vorgesehen . 

Die Zange 10 wird durch eine am Trager 22 befestigte Kolben- 
Zylinder-Einheit 2 6 betatigt. D.h., die unbewegliche Klemmba- 
cke 15 ist auf das vordere Ende des Stapels 4 ausgerichtet , 
sodass die Zange 10 nurmehr durch eine Klemmbacke 14 geoffnet 
wird. Dies schliesst jedoch nicht aus, dass die Position der 
unbeweglichen Klemmbacke 15 verandert werden kann. 
Die Funktionsweise der Einrichtung 1 erlaubt es alternativ, 
dass der Stapel 4 auf der Stapelauf lage 5 in unterschiedlichen 
Position von der Zange 10 erfasst werden kann und in der Zwi- 
schenablage 6 versetzt zur Auf nahmeposition abgesetzt wird. 
Somit ist es zweckmassig, wenn beide Klemmbacken 14, 15 der 
Zange 10 antreibbar sind, d.h. jeder Klemmbacke 14, 15 ist 
beispielsweise eine Kolben-Zylinder-Einheit zugeordnet, die 
gemeinsam betatigt werden. Hierbei ist es vorteilhaft, wenn 
die Klemmbacken 14, 15 etwa symmetrisch auf den Stapel 4 aus- 
gerichtet werden oder dass die Lage des Stapels 4 detektiert 
wird und die Klemmbacke danach gesteiiert werden. 
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Als weitere Moglichkeit konnten die Klemmbacken 14, 15 durch 
ein an dem Trager 22 befestigtes Zahnstangengetriebe betatigt 
werden, beispielsweise so, dass ein zwischen den Klemmbacken 
14, 15 angeordnetes Zahnrad auf zwei sich gegenliberliegende 
Zahnstangen einwirkt, die mit jeweils einer Klemmbacke 14, 15 
verbunden sind. 

Des weiteren zeigen die Figuren 1 bis 3 in schema tischer An- 
ordnungsweise zur Einrichtung 1 einen als Sammelvorrichtung 2 
bezeichneten Stangenausleger f dem unterschlachtig ein Schup- 
pemstrom 27 aus Druckbogen 3 zugefiihrt werden, die von einer 
Druckmaschine (nicht ersichtlich) in den Stangenausleger ein- 
laufen und an der gegeniiberliegenden Seite iiber eine Umlenk- 
vorrichtung 8 gewendet werden. Im Anschluss an die Umlenkvor- 
richtung 8 mlindet der gewendete Schuppenstrom 27 in eine Sta- 
pelauflage 5, auf der sich ein Stapel 4 aus auf dem Falz ste- 
henden Druckbogen 3 in horizontaler Richtung entwickelt. Die 
Figuren 1 und 2 zeigen an dieser Stelle einen unvollkommenen 
Stapel 4, der eine Brettereinschubstation 28 erreicht hat, 
durch welche das vordere und hintere Ende eines Stapels 4 mit 
eineni Abschlussbrett versehen wird. Mit 2 9 ist ein Bretterma- 
gazin vermerkt, in welchem Bretter bereitgestellt sind. 
Wie schon eingangs erwahnt konnen Ausf uhrungsbeispiele den EP 
0 623 542 Al und EP 1 199 275 Al entnommen werden. 
Die vorliegende Einrichtung 1 ist derart konstruiert, dass sie 
als Vollautomat hinter einer Druckmaschine einsetzbar ist. 



PATENTANSPRUCHE 



Einrichtung (1) zum Transport eines in einer 
Sammelvorrichtung (2) aus stehend aneinander- 
gereihten Druckbogen (3) gebildeten, liegenden 
Stapels (4), von einer Stapelauf lage (5) in 
eine Zwischenablage (6), dadurch gekennzeich- 
net, dass oberhalb der Stapelauf lage (5) eine 
den Stapel (4) an den Enden zusammenpressende, 
senkrecht und horizontal verfahrbare Zange 
(10) angeordnet ist, die einen umreiften Sta- 
pel (4) von der Stapelauf lage (5) in die be- 
nachbarte Zwischenablage (6) iiberfuhrt. 

Einrichtung (1) zum Transport eines in einer 
Sammelvorrichtung (2) aus stehend aneinander- 
gereihten Druckbogen (3) gebildeten, liegenden 
Stapels (4), von einer Stapelauf lage (5) in 
eine Zwischenablage (6), dadurch gekennzeich- 
net, dass oberhalb der Stapelauf lage (5) eine 
den Stapel (4) an den Enden zusammenpressende, 
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(17, 18) antreibenden Zugmitteln (19) , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Zugmittel (19) als 
Zahnriemen ausgebildet und ruit einer gemeinsa- 
men Antriebswelle (21) eines am Traggestell 

(9) befestigten Motors (20) antriebsverbunden 
sind. 

11. Einrichtung (1) nach einem der Anspruche 7 bis 
10 , dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmba- 
cken (14, 15) der Zange (10) an einem unter- 
halb des Bruckentragers (16) , quer zur ersten 
Forderrichtung (F) sich erstreckenden, senk- 
recht antreibbar gefuhrten Trager (22) ver- 
stellbar befestigt sind, 

12. Einrichtung (1) nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Trager (22) mit einer 
an dem Bruckentrager (16) befestigten An- 
triebsvorrichtung hohenverstellbar verbunden 
ist . 

13. Einrichtung (1) nach einem der Anspruche 11 
und 12, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs- 



ar Zange 
Udet ist. 



urch ge- 
n Klenun- 
;nbacke 
1 entge- 
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client dem Transport eines in einer Samr 
stehend aneinandergereihten Druckboge 
en Stapels (4), der an einer Stapelau 
Zwischenablage (6) versetzt wird, v 

j 

auflage (5) eine den Stapel (4) an 
lie, senkrecht und horizontal verff 
it ist, die einen umreiften Stap' 
5) in die benachbarte Zwischena' 
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tens eine der Klemmbacken (14, 15) der Zange 
(10) am Trager (22) beweglich ausgebildet ist. 

Einrichtung (1) nach Anspruch 13 , dadurch ge- 
kennzeichnet f dass die der beweglichen Klemm- 
backe (14, 15) gegenuberliegende Klemmbacke 
(14, 15) dem in Stapelbildungsrichtung entge- 
gengesetzten Ende des Stapels (4) zugeordnet 
ist. 




I 

i 



\ 
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Zusammenf as sung 

Die Einrichtung (1) dient dem Transport eines in einer Sammel- 
vorrichtung (2) aus stehend aneinandergereihten Druckbogen (3) 
gebildeten, liegenden Stapels (4), der an einer Stapelauf lage 
erfasst und in eine Zwischenablage (6) versetzt wird, wobei 
oberhalb der Stapelauf lage (5) eine den Stapel (4) an den En- 
den zusaramenpressende , senkrecht und horizontal verfahrbare 
Zange (10) angeordnet ist, die einen umreiften Stapel (4) von 
der Stapelauf lage (5) in die benachbarte Zwischenablage (6) 
uberf iihrt . 

(Fig. 1) 



